
Baron Marking Corneal Punç Teknik Şartnamesi

1-Punç,keratoplasi için üretilmiş Baron tip olmalıdır.
2-Ultra Sharp blade olmalı,Blade'i korumak için koruma ring'i bulunmalı
3-Kornea'yı işaretlemek için dört yanında işaretleme delikleri bulunmalı
4-Sterile işaretleme Kalemi bulunmalı
S-Ambalaj ında steril olmal ıd ı r.

6-Punc kutusunda, 1 Poşet, Keratoplasti için üretilmiş Ultraglide Çift iğneli
3/8mm Circle,6. 1 Smm, uzunluk,2,S4mm radius,'1 50 micron 1 0/0 Monof]eman
sütür olmalı.

7-7.75 mm ölçüye sahip olmalıdır,
8-Gerektiğinde istenilen ölçüler ile değiştirilecektir.
9-CE Belgeli Olmalıdır.
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Bu belge, güvenli elektronik imza ile imzalanmıştır.



Hessburg Baron Vaccum Trepan Teknik Şartnamesi

1-Trepan, Keratoplası ameliyatlarında kullanılmak üzere üretilmiş olmalıdır.
2-Hassburg-Barron tipinde,vaccumllu olma]ıd ı r.

3-Bıçağı ultra sharp olmalıdır.
4-Ambalaj ı nda steril olmalıd ı r.

5-7.50 mm ölçüye sahip olmalıdır,
6- Gerektiğinde istenilen ölçü ile değiştirilecektir.
7- CE Belgeli olmalıdır.
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KORNEAL SAKLAMA SOLÜSYONU TEKNİK ŞARTNAMESİ

.1, IÇeriğinde Dextran, Sodyum Piruvate, Gliko z, arrıino asitleri,
mineral tuzlat, vitaminler, gentamicin sulfate; hepes buffer,
bicarbo nüq phenol red buİunmalıdır.

2. Sıvı formda olmalıdır.

3. 20 ml lik cam şişelerde olmalıdır.

4. Süzme ile steril edilmiş olmalıdır.

5 . +2" C-+25" C sıcaklıkta saklanmalıdır.

6. Raf ömrü 18 ay olmalıdır.

7. CE belgesine sahip olmalıdır.
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MALZEMENİN ADl

KORNEAL PUNÇ 7.75 MM

VAKUM TREPAN 7,50 MM

KORNEA SAKLAMA SOLÜSYONU
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